
二封机满框下线

开始

MES系统

二封后电芯与料框

绑定信息

二封是否异常 WMS系统二封机将正常/异常信息反馈

滚筒线对接

否

滚筒线对接 是

扫码枪自动扫码

WCS匹配异常信
息，调度堆垛机取
异常料框放置异常

排出口

异常排出，看板显
示异常信息，人工
对异常电芯进行排

查处理

扫码枪自动扫码

WCS匹配正常信

息，申请入分容库

WMS判断库位状态，通过MES 获取

WMS系统请求入分容库信息反馈

反馈入库

信息给MES

WCS执行入库任
务，调度堆垛机取
正常料框放置指定

分容库

入库任务：起始位置/目的位置/开始时间

堆垛机对接

人工处理后是

否重新入库

人工向上级反馈异
常，并将电芯料框
从异常口取走等待

反馈处理

否

人工从异常口复
投，滚筒线反转入
分容库（投入口加

人工按钮）

复投口条码枪

是

MES系统 异常处理后信息反馈

分容柜分容测试

WCS反馈任务完成信息

分容是否合格

MES系统

WMS系统分容柜将OK/NG信息反馈

WCS执行出库任
务，调度堆垛机从

分容库取NG料框

放置NG挑选口

否

出库任务：起始位置/目的位置/开始时间

分容NG挑选

NG电芯挑选入框

后从NG口排出，

人工取走处理

剩余OK电芯料框

从正常口排出

NG挑选信息完成反馈

（二楼卷绕）：WCS执行转运任务，调度堆垛
机从挑选正常口取料框放置分容出入库双层滚

筒线的上层出料口
（三楼叠片）：滚筒线直接对接提升机，提升
机将料框送至分容出入库双层滚筒的上层出料

口

跨楼栋物流滚筒线对

接，进入高温库

是

（二楼卷绕）：WCS执行出库任务，调度堆垛

机从分容库取OK料框放置分容出入库双层滚筒

线的上层出料口

（三楼叠片）：WCS执行出库任务，调度堆垛

机从分容库取OK料框放置分容出入库双层滚筒
线的上层出料口滚筒线，对接提升机，提升机

将料框送至上层出库输送线
出库任务：起始位置/目的位置/开始时间

1、二封--分容流程说明

滚筒线对接

异常的类型，通过

什么接口传递

Mes

提供分容工艺流信息，分容库和MES二选一

MES
分容柜从MES获取

分容工艺流程信息

人工补空框



跨楼栋长距离物流上
层滚筒线对接，进入

高温库

二楼卷绕：顶升旋转

台调整料框方向
三楼叠片：不用调整

料框方向

通过A/B门或防火卷帘

门进入高温库

主线汇流口扫码枪自

动扫码

MES系统

WMS系统料框信息反馈

WCS调度移栽机、滚
筒线将料框分流至指
定高温库巷道入库输

送线

分配巷道信息

支线入库口条码枪自

动扫码

WCS匹配料框信息，

申请入高温库
请求入高温库信息反馈

WCS执行入库任务，
调度堆垛机取料框放

置指定高温库位
入库任务：起始位置/目的位置/开始时间

高温静置时间反馈

堆垛机入库对接 入库完成，WCS反馈信息

高温静置（24H），
静止时间设置成可调

参数

WCS执行出库任务，
调度堆垛机取料框放

置出库口
二楼卷绕线：双层线

上层出库口
三楼叠片线：双层线

下层出库口

高速静置结束，出库任务：起始位置/目的位置/开始时间

堆垛机出库对接 出库完成，WCS反馈信息

库存信息反馈

物流滚筒线对接，进

入常温库1

是否OK

是

WCS匹配异常信
息，调度堆垛机取
异常料框放置异常

排出口

料框信息反馈

否

异常排出，看板显
示异常信息，人工
对异常电芯进行排

查处理

人工处理后是

否重新入库

人工向上级反馈异
常，并将电芯料框
从异常口取走等待

反馈处理

人工从异常口复
投，滚筒线反转入
库（增加投入口按

钮）

MES系统 异常处理后信息反馈

是

否

复投口扫码枪自动扫码

2、高温库流程说明

异常信息：无码，重

复，信息丢失



物流滚筒线对接，进

入常温库1

通过A/B门或防火卷帘

门进入常温1

主线汇流口扫码枪自

动扫码

MES系统

WMS系统料框信息反馈

WCS调度移栽机、滚
筒线将料框分流至指
定常温库巷道入库输

送线

分配巷道信息

支线入口条码枪自动

扫码

WCS匹配料框信息，

申请入常温1
请求入常1库信息反馈

WCS执行入库任务，
调度堆垛机取料框放

置指定常1库位
常1入库任务：起始位置/目的位置/开始时间

常温静置时间反馈

堆垛机入库对接 入库完成，WCS反馈信息

常1静置（24H）可调

整静止参数

WCS执行出库任务，
调度堆垛机取料框放

置南侧输送线出库口
常1静置结束，出库任务：起始位置/目的位置/开始时间

堆垛机出库对接 出库完成，WCS反馈信息

库存信息反馈

南侧出库物流线对

接，进入对应区域OCV

设备

是否OK

是

WCS匹配异常信息，调度堆垛
机将异常料框越库送至南侧出

库口，WCS调度南侧输送线将

料框送至南侧异常排出口

料框信息反馈

异常排出，看板显
示异常信息，人工
对异常电芯进行排

查处理

人工处理后是

否重新入库

人工向上级反馈异
常，并将电芯料框
从异常口取走等待

反馈处理

人工从异常口复
投，滚筒线反转入

库

MES系统 异常处理后信息反馈

是

否

OCV前扫码枪自动扫

码
WMS系统

料框信息反馈

WMS标记O1测试

O1测试

O1测试是否
OK

MES系统

物流滚筒线对接，进

入常温库2

是

测试OK/NG信息反馈

常温静置时间反馈库存信息反馈

分支口扫码枪自动扫

码

是否OK

反馈料框信息

WCS匹配料框信息，

申请入常温2

WCS执行入库任务，
调度堆垛机取料框放

置指定常2库位

堆垛机入库对接

常2静置（96H），静

置参数可调整

是

请求入常2库信息反馈

常2入库任务：起始位置/目的位置/开始时间

入库完成，WCS反馈信息

WCS执行出库任务，
调度堆垛机取料框放

置南侧输送线出库口
常2静置结束，出库任务：起始位置/目的位置/开始时间

堆垛机出库对接

南侧出库物流线对

接，进入对应区域OCV

设备

OCV前扫码枪自动扫

码
WMS系统

OB测试

OB测试是否
OK

MES系统

物流滚筒线对接，进

入常温库3

分支口扫码枪自动扫

码

是否OK

WCS匹配料框信息，

申请入常温3

WCS执行入库任务，
调度堆垛机取料框放

置指定常3库位

堆垛机入库对接

常3静置（24H）

WCS执行出库任务，
调度堆垛机取料框放

置北侧输送线出库口

出库完成，WCS反馈信息

料框信息反馈

WMS标记OB测试

测试OK/NG信息反馈

测试OK/NG信息反馈

是

是

反馈料框信息

请求入常温3库反馈

常3入库任务：起始位置/目的位置/开始时间

入库完成，WCS反馈信息

常3静置结束，出库任务：起始位置/目的位置/开始时间

堆垛机出库对接 出库完成，WCS反馈信息

常温静置时间反馈库存信息反馈

WCS调度北侧物流
线、提升机，输送料

框进入包装物流主线

包装主线汇流口扫码

枪自动扫码
WMS系统料框信息反馈

MES系统

包装线体反馈

WCS调度移栽机、滚
筒线将料框分流至指

定包装线支线滚筒线

包装支线扫码枪自动

扫码

是否OK

对接包装机上

料口

是

包装线体请求

包装机反馈，料框信息解绑

空框回流

流程

结束

料框信息反馈

否

异常复投口扫码枪

自动扫码

OCV设备异常排出，
人工对异常电芯进行

排查处理

否MES系统 处理后信息反馈

人工处理后是

否重新O1

人工向上级反馈异
常，并将电芯料框
从异常口取走等待

反馈处理

人工从O1复投口

复投，进行O1测

试

是

否

复投口扫码枪

自动扫码

WCS匹配异常信息，调度输送
线、移栽机将异常料框送至南

侧异常排出口

异常排出，看板显
示异常信息，人工
对异常电芯进行排

查处理

人工处理后是

否重新入库

人工向上级反馈异
常，并将电芯料框
从异常口取走等待

反馈处理

人工从异常口复
投，滚筒线反转入

库

MES系统 异常处理后信息反馈

是

否

否

复投口条码枪

自动扫码

OCV设备异常排出，
人工对异常电芯进行

排查处理

MES系统 处理后信息反馈

人工处理后是

否重新OB

人工向上级反馈异
常，并将电芯料框
从异常口取走等待

反馈处理

人工从OB复投口

复投，进行OB测

试

是

否

是否K值不良 否

否

OB K值不良返回

分容处理流程

是

复投口扫码枪

自动扫码

WCS匹配异常信息，调度输送
线、移栽机将异常料框送至南

侧异常排出口

异常排出，看板显
示异常信息，人工
对异常电芯进行排

查处理

人工处理后是

否重新入库

人工向上级反馈异
常，并将电芯料框
从异常口取走等待

反馈处理

人工从异常口复
投，滚筒线反转入

库

MES系统 异常处理后信息反馈

是

否

否

复投口

条码枪

自动扫码

否

WCS匹配异常信息，调度输送
线、移栽机将异常料框送至当

前包装支线异常排出口

异常排出，人工对
异常电芯进行排查

处理

人工处理后是

否入包装

人工向上级反馈异
常，并将电芯料框
从异常口取走等待

反馈处理

人工从异常口复
投，滚筒线反转入
库（加复投口人工

按钮）

MES系统 异常处理后信息反馈

是

否

复投口

条码枪

自动扫码

是否异常（坏

框）

是

WCS匹配异常信息，调度输送
线、移栽机将异常料框送至当

前包装支线异常排出口

异常排出，人工对
异常料框进行排查

处理（换框）

3、常1—O1—常2—OB—常3/包装流程说明

静止3：没有包装叫料信号，必须入常

温3，按先进先出，优先消耗库存物

料，直至结束，恢复正常流程

同一个料框是否必

须在同一个OCV机

台做01/OB

是否入常温3是

通过南侧输送线直接

送到包装

否

包装机提供料

框NG信息



包装空框下线，

标记空框信息

开始

MES系统

空框信息反馈

WMS系统
包装主线下层滚筒

线对接

主线扫码枪自动扫

码空框条码

分容库前空框分流
支线扫码枪自动扫

码

二楼卷绕线：WCS
匹配料框信息，调
度移栽机、输送

线，将料框送至堆

垛机取料口

WCS申请空框入空

框缓存架

空框信息匹配

空框信息反馈

空框入静置库

缓存OR返回分

容/二封
空框分流信息反馈

WCS匹配料框信息，调度提
升机、移栽机、输送机输送

料框至常温库/高温库主线

静置库缓存

WMS系统
高温库/常温库入口扫码枪自

动扫码空框条码

料框

信息

是否OK

WCS匹配料框信息，

申请入常温库/高温库

WCS执行入库任务，
调度堆垛机取料框放

置指定库位

堆垛机入库对接

是

请求入

常温库/高温库

信息反馈

分配入库

任务

WCS反馈任务完成信息

空框缓存

空框换型流程

WCS匹配异常信息，
调度堆垛机将异常料
框越库送至南侧出库

口（常温库），WCS
调度南侧输送线将料
框送至南侧异常排出

口/北侧异常排出口

（高温库）

人工处理后是

否重新入库

人工向上
级反馈异
常，并将
料框从异
常口取走
等待反馈

处理

人工从异常口复
投，滚筒线反转入

库

MES系统
异常处理后

信息反馈

否

异常排出，人工对
异常空框进行排查

处理

是

复投口

扫码枪

自动扫码

否

WCS匹配料框信息，调度提
升机、移栽机、跨楼栋输送

机输送料框至分容库

返回分容/二封

WMS系统空框信息反馈

三楼叠片线：WCS
匹配料框信息，调
度、提升机、移栽
机、输送线，将料

框输送至缓存线

申请入库

信息反馈

WCS执行入库任
务，调度堆垛机取

空框放置指定库位

入库任务分配

堆垛机入库对接

空框缓存

WCS反馈任务完成信息

二封空框上线缺料

反馈缺料信息

WCS执行出库任
务，调度堆垛机取
空框放置空框出库

输送线

出库任务分配

堆垛机出库对接 WCS反馈出库完成信息

WCS调度输送线将
空框送至二封空框

上料位

二封空框上料

结束

4、空框回流流程说明

MES系统
空框信息含条码信息，可匹配

电芯型号的信息，通过MES标

记提供

空框建议优先进常温，再进

高温

空框换型，每次提前告知换型型号，每

次换型前WMS与MES对接换型信息

空框进二封前需要检测空框是否有料



二封-分容流程

OB测试K值不良料

框标记

开始

MES系统料框电芯K值不良信息反馈

WMS系统

常温库南侧主线对

接不良料框

扫码枪自动扫码

WCS匹配异常信
息，调度输送线、
对应巷道堆垛机将
异常料框越库送至
北侧出库下层输送

线，WCS调度北侧
下层跨楼栋输送线

将料框送至分容库

5、OB 测试K值不良返回分容/包装NG返回分容流程说明

料框信息反馈

不良料框越库任务

分容库前料框分流
支线扫码枪自动扫

码

二楼卷绕线：WCS
匹配料框信息，调
度移栽机、输送

线，将料框送至下

层堆垛机取料口

WCS申请K值不良

料框入分容库位

WMS系统K至不良料框信息反馈

三楼叠片线：WCS
匹配料框信息，调
度、提升机、移栽
机、输送线，与二
封机对接，将料框
输送至上层堆垛机
取料口（下层空框缓存线

无堆垛机取放料，上层输送线

需反转，此处流程需沟通）

申请入库

信息反馈

WCS执行入库任
务，调度堆垛机取

料框放置指定库位

入库任务分配

堆垛机入库对接 WCS反馈任务完成信息

分容柜系统

查询可用

库位

反馈可用

库位

MES系统
库存信

息反馈

包装不良的料框，返回分容的流程与K值

不良返回分容流程类似



新空框投入，空框

信息绑定并标记

开始

6、料框换型处理说明

MES系统空框信息反馈

常温库/高温库复

投口空框人工投入

复投口扫码枪自动

扫码空框条码
WMS系统料框信息反馈

料框信息匹配

WCS匹配料框信息，

申请入常

WCS执行入库任务，
调度堆垛机取料框放

置指定库位

堆垛机入库对接

空框缓存

请求入库反馈

分配入库任务

WCS反馈任务完成信息

包装空框下线回

流入库流程

二封空框

换型

计划信息

WCS执行出库任务，
调度堆垛机取指定空
料框放置出库出库输

送线下层

空框回流流程

（返回分容/二

封）

结束

根据分容缓存空框数量及库位数

分配指定换型空框出库任务

备注：OCV、包装满料框生产换型，按静置库静置时间工艺要求，按先进先出原则完成。

空框换型，每次提前告知换型型号，每

次换型前WMS与MES对接换型信息

如换型信息与当前生产不匹配，如何处

理
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